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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen absorptionsfahigen Formkbrper, beispielsweise Damenbinde Oder Slipein - 
lage, mit einem Kern aus absorbierendem Material und einer Hulle aus flussigkeitsdurchlassigem Blattma - 

5 terial, wobei auf einer Seite des Formkorpers auf der Oberflache der HtJIle eine druckempfindliche 
selbstklebende Klebstoffschicht aus Haftschmelzkleber, die mit einer abldsbaren Schutzfolie abgedeckt ist, 
vorgesehen ist. AuBerdem betrifft die Erfindung ein Verfahren zumHerstellen eines fur die selbstklebende 
Klebstoffschicht dieses Formkorpers geeigneten Haftschmelzklebers. 

Es ist bekannt, absorptionsfahige Formkorper wie Damenbinden, Slipeinlagen und sonstige Hygienear- 

70 tikel mit einer selbstklebenden Klebstoffschicht aus Haftschmelzkleber auszuriisten, um den Formkorper in 
einem BekleidungsstUck wie beispielsweise einem Slip anbringen und befestigen zu konnen. Dabei ist 
einerseits eine einwandfreie Haftung fOr einen sicheren Sitz des Formkbrpers notwendig sowie ein 
riickstandsfreies Ablosen desselben vom Stoff des Bekleidungs - bzw. Waschestiickes. 

FUr selbstklebende Etiketten, Kiebebander, Teppichfliesen, Hygieneartikel und andere Artikel mit 

75 selbstklebender Ausru stung verwendet man Haftschmelzkleber, die hauptsSchlich aus Polymeren, Weich - 
macherblen, klebrig machenden Harzen und Zusatzstoffen bestehen. Als Polymer wird thermoplastischer 
Kautschuk wie SEBS, SBS, SBR, SIS allein oder in Kombination miteinander eingesetzt, in Einzelfallen auch 
EVA. Die Potymerkomponente des Haftschmelzklebers beeinfluBt primar die Kohasion des Haftschmelz- 
klebers, wahrend die Harzkomponente primar die adhasiven Krafte bestimmt. 

20 Eine Besonderheit von Haftschmelzklebern im Vergleich zu anderen Schmelzklebstoffen ist, daS sie 
eine rein adhasive Verklebung ermbglichen. Entsprechend den unterschiedlichen Anwendungen und den 
daraus resultierenden Anforderungen an die Gebrauchseignung sind Kohasion und Ad ha si on des jeweiligen 
Haftschmelzklebers unterschiedlich ausgepragt. Ihr Verhaltnis ist besonders in den Fallen kritisch, in denen 
die Verklebung wieder losbar sein soil, ohne die verklebten Substrate zu zerstbren und ohne an dem nicht 

25 mit dem Haftschmelzkleber beschichteten Substrat Klebstoffriickstande zu hinterlassen. 

Dies ist besonders wichtig fur Hygieneartikel wie Damenbinden, Slipeinlagen und Inkontinenzartikel, bei 
denen an die Haftschmelzkleber besondere Anforderungen gestellt werden, denn sie mussen einerseits 
ausreichende Adhasion fur gute Haftung und sicheren Sitz aufweisen, wobei die Adhasion aber die 
Festigkeit irgendeines Teiles des Hygieneartikels nicht ubersteigen darf, damit der Hygieneartikel unver- 

30 sehrt wieder entfernt werden kann, und gleichzeitig eine ausreichende Kohasion haben, um ein einfaches 
und riickstandsfreies Ablosen des Hygieneartikels vom Waschesttick zu gewahrleisten. Es darf also durch 
das Ankleben des Hygieneartikels am Waschestuck kein Klebstoffubergang stattfinden. 

Die Adhasion eines Haftschmelzklebers wird anhand der Schaifestigkeit bestimmt, die Kohasion anhand 
der Scherfestigkeit. Fur Hygieneartikel erscheinende bekannte Haftschmelzkleber haben - nach ublichen 

35 Normprufmethoden von PSTC und FINAT ermittelt - einen Adhasionsbereich mit Schalfestigkeitswerten 
zwischen 9 und 40 N/25 mm. Haftschmelzkleber mit thermoplastischem Kautschuk als Polymerbasis haben 
generell eine hone Kohasion mit Scherfestigkeitswerten von mehr als 2 h. Ebenfalls sind Haftschmelzkleber 
auf EVA -Basis mit gleichen Adhasionseigenschaften, aber niedriger Kohasion mit Scherfestigkeitswerten 
um 5 min.,die sich ruckstandsfrei Ibsen lassen, bekannt. Solche bisher fur selbstklebend ausgerustete 

40 Hygieneartikel verwendeten Haftschmelzkleber sind jedoch wegen der genannten Polymerbasis - Zusam - 
mensetzung verhaltnismaBig kostspielig. 

Das amerikanische Patent 4 21 0 570 offenbart die Verarbeitung bestimmter amorpher oder teitkristalli - 
ner Olefincopolymere mit bestimmten Harzen und Weichmacherolen zu Haftklebern. Die olefinischen 
Copolymere sollen dabei wenigstens ein lineares C3-C5 - a -Olefin und 15-60 mol % wenigstens eines 

45 linearen C& -C10 - a -Olefins enthalten, wobei often bleibt, ob es sich hierbei um ein ataktisches Polymer 
handett. Insbesondere wird die hohe Scherfestigkeit der offenbarten Haftschmelzkleber hervorgehoben. 

Dieser Stand der Technik lehrt, die bekannten Haftschmelzkleber so auszugestalten, daB sie Scherfe - 
stigkeiten von wenigstens 19 Minuten, weit uberwiegend aber von zwischen 1000 und oberhalb 10.000 
Minuten haben. Damit wird die Meinung bekraftigt, daB Haftschmelzkleber hohe Scherfestigkeiten benoti - 

so gen. 

Noch hohere Scherfestigkeiten zeigen die Haftschmelzkleber gemaB US -Patent 4 264 756, bei denen 
im Unterschied zum vorstehend genannten Stand der Technik kein Weichmacherol vorgesehen wird. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, einen selbstklebenden absorptionsfahigen Formkorper mit 
preiswerter als bisher mdglich erscheinender Haftschmelzkleberbeschichtung bereit zu stellen, der mit 
55 ausreichender Festigkeit sicher in einem WaschestUck zu befestigen und von diesem auch zerstorungsfrei 
und ruckstandsfrei wieder zu Ibsen ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB mit einem absorptionsfahigen Formkorper gelbst, der die Merk - 
male des Patentanspruches 1 aufweist. Vorteilhafte Ausgestaltungen dieses Formkorpers sind Gegenstand 



2 



EP0 211 311 B1 



75 



20 



der Anspruche 2 bis 4. 

Die AnsprUche 5 bis 8 definieren einen erfindungsgemafien Haftschmelzkleber sowie dessen vorteil - 
hafte ausgestaltungen. 

Der erfindungsgemaB benutzte Haftschmelzkleber enthalt als Polymerbasis ataktische Copolymere, und 
zwar entweder allein oder in Gemisch mit ataktischem Polypropylen, und ferner die bei bekannten 
Haftschmelzklebern ublichen Zusatzstoffe. Die Adhasionswerte derartiger Haftschmelzkleber liegen im 
Ublichen Rahmen, thre Kohasionswerte dagegen sehr niedrig. Haftschmelzkleber entsprechend der vorlie - 
genden Erfindung lassen sich unter den ublichen Normprufbedingungen (Haftungs- und Abloseverhalten 
gegenuber Stahl) nicht ruckstandsfrei wieder ablosen. Es wurde jedoch gefunden, da6 derartige Haft- 
schmelzkleber gleichwohl die erforderliche Gebrauchseignung fur Hygieneartikel aufweisen. Diese Haft- 
schmelzkleber lassen sich preiswerter als fur Hygieneartikel bisher als geeignet gehaltene Haftschmelzkle - 
ber herstellen, so daB sich die Kosten entsprechend ausgerOsteter absorptionsfahiger Formkorper merklich 
senken lassen, weil der verwendete Haftschmelzkleber ein nicht unwesentlicher Kostenfaktor derartiger 
Formkorper ist. 

Die Gebrauchseignung der erfindungsgemaB eingesetzten Haftschmelzkleber fur Hygieneartikel wurde 
abweichend von den ublichen Normprufmethoden auf folgende Weise ermittett: 

Es wurden die Klebeigenschaften einer Standardbeschichtung (60 g/m 2 Haftschmelzkleber auf Polye - 
ster) gegen Baumwollstoff bei Raumtemperatur (RT) und nach simuiierten Gebrauchsbedingungen (TTP = 
Temperatur 38 *C, Time = Zeit 15 h, Pressure = Druck 0,13 N/cm 2 ) ermittelt Dabei zeigte sich fUr bisher 
eingesetzte Haftschmelzkleber Schalfestigkeitswerte in folgenden Spannen: 



25 



30 



RT 


0,1 


- 2,5 N/25 mm 


TTP 


0,7 


- 4,0 N/25 mm 



In diesem Rahmen liegen auch die Werte der erfindungsgemaB eingesetzten Haftschmelzkleber, die die 
fur den sicheren Sitz des Formkorpers am Waschestuck erforderliche Adhasion aufweisen, sich zugleich 
aber einfach und ruckstandsfrei vom Waschestoff losen lassen. Folgende Schatfestigkeiten wurden fur 
einen derartigen Haftschmelzkleber ermittelt: 

Standardprufung der Anmelderin gegen Baumwolle: 



Schalfestigkeit 


RT 


ca. 0,6 N/25 mm 




TTP 


ca. 1 ,8 N/25 mm 



35 

In beiden Fallen Ablosen von der Baumwolle ohne Ruckstande 

- Zur wetteren Eriauterung der Erfindung dient das nachfolgende Beispiel eines Haftschmelzklebers auf 
Basis ataktischer Polymere: 

40 Rezeptur 

30 Teile Mineralol 

33 Teile ataktisches Copolymerisat von alpha - Olefinen, Schmelzviskositat bei 190*C ca. 50.000 mPa.s, 
Ring + Kugel - Erweichungspunkt ca. 11 0 " C, Penetration ca. 1 4 
45 35 Teile Cyclopentadiene - Harz, Ring + Kugel - Erw. punkt ca. 1 25 ' C 
2 Teile EVA 

Wurde ein solcher Haftschmelzkleber nach der Normprufung gegen Stahl bewertet, wurde er aufgrund 
der ermittelten Scherfestigkeit als ungeeignet beurteilt. 

so Normprufung gegen Stahl: 



Schalfestigkeit 
Scherfestigkeit 



28 N/25 mm, Kohasionsbruch beim Ablosen, d.h. Klebstoffruckstande 
< 1 Min. 
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Rezepturspannen der Grund - Rohstoffe: 



ataktisches Polymer 


20 - 


- 80 


% 


Harz 


20 - 


- 80 


% 


Ol 


0 - 


- 80 


% 



Es wurde gefunden, daB fur Formkorper wie Hygieneartikel Haftschmelzkleber vollig ausreichend sind, 
70 deren Kohasion gegenuber Stahl nicht ausreicht. Die Schalfestigkeit ist gegenuber Baumwolle und nicht 
gegenuber Stahl zu ermitteln, um feststellen zu konnen, ob ein Haftschmelzkleber fur Hygieneartikel 
geeignet ist. Auf diese Weise wird man in die Lage versetzt, auch billigere Haftschmelzkleber auf deren 
Eignung fur Hygieneartikel zu untersuchen. 

Zur weiteren Erlauterung der Erfindung ist in der Zeichnung schematisch und schaubildlich ein 
is erfindungsgemaB ausgestalteter absorptionsfahiger Formkorper dargestellt. 

Der in der Zeichnung gezeigte Formkorper (1) hat einen langlichen Absorptionskorper (2) mit abge- 
rundeten Enden und etwas nach einwarts gehenden Seitenkanten, jedoch ist die Form des Absorptions- 
korpers fur die vorliegende Erfindung nicht entscheidend. Der Absorptionskorper (2) hat eine flussigkeits - 
durchlassige auSere HUlle (3) und einen darin untergebrachten, in der Zeichnung nicht dargestetlten Kern 
20 aus fiussigkeitsabsorbierendem Material . 

Auf der in der Zeichnung unten liegenden Seite des Absorptionskorpers (2) sind sich uber ein GroBteil 
der Lange desselben erstreckende Streifen (4) aus erfindungsgemaBem Haftschmelzkleber vorgesehen, der 
auf der Basis ataktischer Polymere gebildet ist. Diese mit den Haftschmelzkleber - Streifen (4) versehene 
Seite des Absorptionskorper (3) ist mittels einer dOnnen abziehbaren Schutzfolie (5) vor Gebrauch 
25 abgedeckt. Diese Schutzfolie (5) ist in der Zeichnung teilweise vom Absorptionskorper (3) getrennt 
dargestellt und besteht beispielsweise aus Silikonpapter. Unmittelbar vor Ingebrauchnahme des Formkor- 
pers (1) wird sie von diesem abgezogen. 

Obwohl die Haftschmelzkleber - Beschichtung in der Zeichnung in Form von Streifen (4) dargestellt ist, 
kann sie auch vollflachig und uber die gesamte Lange des Absorptionskorpers (2) ausgebildet sein oder 
30 auch beliebige andere Muster wie das Streifenmuster aufweisen. 

Patentanspruche 

1. Absorptionsfahiger Formkorper, beispielsweise Damenbinde oder Slipeinlage, mit einem Kern aus 
35 absorbierendem Material und einer Hulle aus flussigkeitsdurchlassigem Blattmaterial, wobei auf einer 

Seite des Form korpers auf der Oberflache der Hulle eine mit einer abldsbaren Schutzfolie abgedeckte 
druckempfindiiche selbstklebende Klebstoffschicht vorgesehen ist, die aus einem Haftschmelzkleber 
aus 20 bis 80% im wesentlichen amorphen olefinischen Polymeren, 20 bis 80% klebrig machenden 
Harzen und 0 bis 80% Weichmacherol besteht, 
40 dadurch gekennzeichnet, 

daB der Polymergehalt des Haftschmelzklebers aus ataktischen Polymeren besteht und der Haft- 
schmelzkleber eine Scherfestigkeit (Normprufung gegen Stahl) von weniger als 1 Minute aufweist. 

2. FormkSrper nach Anspruch 1, 
45 dadurch gekennzeichnet, 

daB die ataktischen Polymere ataktische Copolymere sind. 

3. Formkorper nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

so daB die ataktischen Copolymere mit ataktischem Polypropylen vermischt sind. 

4. Formkorper nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das ataktische Polymere ein ataktisches Copolymerisat von alpha - Olefinen ist. 

55 

5. Haftschmelzkleber, bestehend aus 20 bis 80% im wesentlichen amorphen olefinischen Polymeren, 20 
bis 80% kiebrig machenden Harzen und 0 bis 80% Weichmacherol, 

dadurch gekennzeichnet, 
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daB die Polymeren ataktisch sind und der Haftschmelzkleber eine Scherfestigkeit (Normpriifung gegen 
Stahl) von weniger als 1 Minute aufweist. 

6. Haftschmelzkleber nach Anspruch 5, 
5 dadurch gekennzeichnet, 

dafi die ataktisch en Polymeren ataktisch e Copolymere sind. 

7. Haftschmelzkleber nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet. 

to daB die ataktischen Copolymeren mit ataktischem Polypropylen vermischt sind. 

8. Haftschmelzkleber nach einem der AnsprOche 5 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das ataktsiche Polymere ein ataktisches Copolymerisat von alpha -Olefinenen ist. 

J5 

Claims 

1. Absorbing article for example a ladies' sanitary towel or panttiner, having a core of absorbing material 
and a sleeve comprising a sheet of liquid - permeable material, wherein a pressure - sensitive, self- 

20 adhesive adhesive layer which is covered by a removable protective film is provided on one side of the 
article on the surface of the sleeve, the said adhesive layer comprises a bonding hot - melt adhesive of 
20 to 80% substantially amorphous olefin ic polymers, 20 to 80% tackifying resins and 0 to 80% 
softening oil, characterised in that the polymer content of the bonding hot -melt adhesive comprising 
atactic polymers and the bonding hot -melt adhesive has a shearing strength (standard test against 

25 steel) of less than 1 minute. 

2. Article according to claim 1 , characterized in that the atactic polymers are atactic copolymers. 

3. Article according to claim 2, characterised in that the atactic copolymers are mixed with atactic 
30 polypropylene. 

4. Article according to any of claims 1 to 3, characterised in that the atactic polymer is an atactic 
copolymerisate of alpha - olefins. 

35 5. Bonding hot -melt adhesive comprising 20 to 80% substantially amorphous olefinic polymers, 20 to 
80% tackifying resins and 0 to 80% softening oil, characterised in that the polymers are atactic and the 
bonding hot - melt adhesive comprises a shearing strength (standard test against steel) of less than 1 
minute. 

40 6. Bonding hot - melt adhesive according to claim 5, characterized in that the atactic polymers are atactic 
copolymers. 

7. Bonding hot -melt adhesive according to claim 6, characterized in that the atactic copolymers are 
mixed with atactic polypropylene. 

45 

8. Bonding hot -melt adhesive according to any of claims 5 to 7, characterised in that the atactic polymer 
is an atactic copolymerisate of alpha -olefins. 

Revendications 

50 

1. Corps moule* absorbant, par exemple serviette hygienique ou protege -slip, comportant une partie 
centrale en materiau absorbant et une enveloppe en materiau en feuilles permeable aux liquides, sur 
un des cotes du corps moule' gtant disposed, sur la surface de I'enveloppe. une couche d'adhgsif 
autocollant sensible a la pression, revetue d'une pellicule protectrice detachable, qui est constitute 
55 d'un adhesif fusible de contact a base de 20 a 80 % de polymeres olefiniques pratiquement amorphes, 
de 20 a 80 % de re sines rendant collant et de 0 a 80 % d'huile plastifiante, caracterise* en ce que la 
fraction polymere de I'adhesif fusible de contact consiste en polymeres atactiques et I'adhesif fusible 
de contact presente une resistance au cisaillement (essai normalise vis-a-vis de I'acier) de moins de 
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1 minute. 

2. Corps moule" selon la revendication 1, caracteVise en ce que les polymeres atactiques sont des 
copolymeres atactiques. 

5 

3. Corps moule selon la revendication 2, caracterise en ce que les copolymeres atactiques sont melanges 
avec du polypropylene atactique. 

4. Corps moule selon Tune des revendications 1 a 3, caracterise en ce que le poly me re atactique est un 
10 copolymere atactique d*a - olSfines. 

5. Adhesif fusible de contact constitue de 20 a 80 % de polymeres olSfiniques pratiqu§ment amorphes, 
de 20 a 80 % de resines rendant collant et de 0 a 80 % d'huile plastifiante, caracterise en ce que les 
polymeres sont atactiques et I'adhesif fusible de contact presente une resistance au cisaillement (essai 

75 normalise vis-a-vis de I'acier) de moins de 1 minute. 

6. Adhesif fusible de contact selon la revendication 5, caracterise' en ce que les polymeres atactiques sont 
des copolymeres atactiques. 

20 7. Adhesif lusible de contact selon la revendication 6, caracterise en ce que les copolymeres atactiques 
sont melanges avec du polypropylene atactique. 

8. Adhesif fusible de contact selon Tune des revenditions 5 a 7, caracterise en ce que le polymere 
atactique est un copolymere atactique d a -olSfines. 



45 
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